TEHACO - edycja sierpiert 2005
Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian konstrukcyjnych

Owiert kotnierza

PN 10 /PN 16
PN-EN 1092-2

Dtugo$¢ zabudowy FTF

SZEREG 20 / K1
PN-EN 558-1 / DIN 3202

TEHACO

PRZEPUSTNICA typ TCB-16 W/L

z napedem recznym:
- dzwignia reczna typ NR
- przez przektadnie mechaniczng typ GB

Nr karty
1.3.1.

Srednice nominalne

DN 40 - DN 350

Tabela wymiarowa.

DN DN40-DN100 DN125-DN150 DN200 DN250-DN300

E [mm] 267 310 356 560

W [mm] 32 33 38 40

Rys. Dzwignia reczna typ NR do przepustnic DN40-DN300.
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Tabela wymiarowa.

DN DN50-DN150 DN200-DN300 DN350

C [mm] 206 312 301

E [mm] 154 238 222

W [mm] 63 80 80

D [mm] 33 38 38

B [mm] 127 177 198

K [mm] 45 63 78

@V [mm] 152 300 300

Rys. Przektadnia mechaniczna typ GB do przepustnic DN50-DN350.

80-299 Gdanisk, ul. Nowy Swiat 4, tel. (+ 48 58) 554 59 29, 554 59 30, 520 93 83, fax. (+ 48 58) 552 72 28,
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®
PRZEPUSTNICA Z NAPEDEM RECZNYM T E H A C O

Owiert kotnierza

v, TEHACO® -

Dtugos¢ zabudowy FTF Srednice nominalne

SZEREG 20/ K1 PRZEPUSTNICA _
PN-EN 558-1/ DIN 3202 DN 40- DN1200

Zastosowanie

Przepustnice moga by¢ stosowane jako zawory odcinajace lub regulujace (dtawiace) przeptyw medium.

UWAGA
Dany typoszereg przepustnic moze by¢ stosowany w instalacjach doprowadzajacych i odprowadzajacych medium nie
reagujace lub stabo reagujace z materiatami uzytymi do budowy urzadzenia.

Woda, inne media plynne i sypkie:

Stacje uzdatniania wody

Oczyszczalnie Sciekow (Scieki po stopniu mechanicznym)
Przemyst spozywczy, przetworstwo warzyw i owocow
Browarnictwo

Stacje przesytowe materiatéw sypkich

Przemyst papierniczy

Przemyst chemiczny i farmaceutyczny
Cieptownictwo, wezty cieplne

Przemyst stoczniowy

i inne.

WYKONANIE SPECJALNE - do zabudowy podziemnej lub w komorze:
e Przepustnica przystosowana do montazu przedtuzenia trzpienia o danej przez Zamawiajgcego dtugosci L
e Zwyprowadzeniem napedu ponad poziom terenu za pomocg kolumny sterownicze;

TEHACO Sp. z 0.0., ul. Nowy Swiat 4, 80-299 Gdansk
tel. (+48 58) 554 59 29, 554 59 30, 520 93 83, fax (+48 58) 552 72 28, e-mail: tehaco@tehaco.com.pl,
www.tehaco.com.pl
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®
PRZEPUSTNICA Z NAPEDEM RECZNYM T E H A C O

Znakowanie armatury

Oznaczenia trwate na przepustnicy.

[
-

producent
tnateriatu sz zelki

owiert kohierza

Srednica [CAL

rmateriatdysku

srednica [CAL

grednica nominalha

Strona A Strona B

Instalacja i warunki montazu

UWAGA
Prace montazowe i demontazowe moga by¢ przeprowadzane tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby.

Dostepne wersje napedu recznego:

e dzwignia reczna z dziesieciostopniowg podziatka i zapadka,
pod klucz,

przektadnia mechaniczna,

koto tarcuchowe.

Dostepne wersje napedu recznego przy zastosowaniu trzpienia przedtuzonego:

e przektadnia mechaniczna zamontowana bezpo$rednio na przepustnicy, przediuzenie trzpienia i kolumna sterownicza wraz
z kotem recznym,

e pod klucz.

UWAGA
Dostarczona armatura jest konserwowana smarem.
Przed montazem nalezy usuna¢ substancje konserwujace z elementéw armatury
znajdujacych sie w $wietle przeptywu.

TEHACO Sp. z 0.0., ul. Nowy Swiat 4, 80-299 Gdarnsk
tel. (+48 58) 554 59 29, 554 59 30, 520 93 83, fax (+48 58) 552 72 28, e-mail: tehaco@tehaco.com.pl,
www.tehaco.com.pl
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®
PRZEPUSTNICA Z NAPEDEM RECZNYM T E H A C O

e Urzadzenie moze by¢ montowane w dowolnym potozeniu.
Kierunek przeptywu medium jest dowolny.

e Nie nalezy przekracza¢ podanych parametrow technicznych (wlasciwosci i sktad chemiczny medium, ci$nienie, temperatura
pracy, parametry przytgcza).

e Kotnierze rurociggu, aby zapobiec uszkodzeniom armatury, powinny by¢ przygotowane zgodnie z normg PN-EN 1092-2
(PN10 lub PN16), w zaleznosci od wykonania konstrukcyjnego przepustnicy. Kotnierze innego typu moga by¢ stosowane
wytacznie po dokonaniu odpowiednich uzgodnien z Dziatem Technicznym firmy TEHACO.

e Kotnierze rurociggéw nalezy przyspawac do przewodu przed przykreceniem do nich przepustnicy. W przeciwnym wypadku,
wskutek dziatania wysokiej temperatury podczas spawania, zniszczona zostanie uszczelka urzadzenia.

e Przed zamontowaniem przepustnicy nalezy sprawdzi¢, czy kotnierze przylaczeniowe sg réwnolegte oraz wspdtosiowe
wzgledem siebie.

e Korpusy typu Wafer, przeznaczone sg do zabudowy miedzy kotnierzami, posiadajg otwory centrujgce do montazu na
rurociggu z owiertami PN10 / PN16.

e Korpusy typu Luger posiadajg otwory gwintowane z owiertami PN10 lub PN16 umozliwiajace:

- montaz na kofcu rurociagu,
- jednostronny demontaz rurociggu przy montazu miedzy kotnierzami.

e Naprezenia w rurociagu nie moga dziata¢ rozrywajaco na zamontowang w nim przepustnice.

e Sruby mocujace nalezy dokrecaé ,na krzyz'.

Podstawowe uszczelnienie przepustnicy stuzy rowniez jako uszczelka kotnierza. W zwigzku z tym, miedzy armaturg
a kotnierzami rurociggu nie nalezy stosowac¢ zadnych dodatkowych uszczelnien.

e Powierzchnie uszczelniajace kotnierzy musza byC gtadkie i czyste, w przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia
uszczelnienia.

e W przypadku stosowania przepustnicy na medium z tendencjq do sedymentacji, zalecana jest instalacja przepustnicy
W pozycji z poziomym watem.

¢ Nieprawidtowa instalacja przepustnicy moze prowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia.

e Wyciek medium lub eksplozja instalacji mogace nastapi¢ w wyniku nieprawidtowego montazu, mogg spowodowaé
zagrozenie dla zycia i zdrowia cztowieka.

e Podczas demontazu przepustnicy nalezy zwroci¢ szczegblng uwage na wycieki niebezpiecznego medium. Nalezy
zastosowac odpowiednie Srodki ostrozno$ci.

Maksymalne ci$nienia robocze i prébne dla poszczegélnych zakreséw Srednic przepustnic.

Srednice nominalne DN 40-300 350 - 600 700 - 1200
Owiert kotnierza PN 10/16 10/16 10
Cisnienie robocze PS [MPa] 1.6 1.0 1.0
e Korpus [MPa] 2.4 1.5 1.5
C bne PT
Snienie proone Uszczelnienie [MPa] 1.76 1.1 1.1
Maksymalna temperatura robocza TS [oC] +90

Montaz prawidtowy.
Dysk w pofozeniu w petni otwartym.

TEHACO Sp. z 0.0., ul. Nowy Swiat 4, 80-299 Gdansk
tel. (+48 58) 554 59 29, 554 59 30, 520 93 83, fax (+48 58) 552 72 28, e-mail: tehaco@tehaco.com.pl,
www.tehaco.com.pl

4/8



®
PRZEPUSTNICA Z NAPEDEM RECZNYM T E H A C O

Montaz prawidtowy.
Dysk w pofozeniu zamknigtym, zapewniajacym catkowite odciecie przeptywu medium.

Montaz nieprawidtowy.
Kotnierze rurociggu w pofozeniu niewspotosiowym.

Montaz nieprawidtowy.
Srednica nominalna armatury jest mniejsza niz $rednica nominalna przewodu.

Montaz nieprawidtowy.
Srednica nominalna armatury jest wigksza niz $rednica nominalna przewodu.

Uruchomienie
Po zamontowaniu przepustnicy w wymaganej pozycji (pionowej, poziomej, uko$nej) nalezy doprowadzi¢ medium do rurociagu.

Nalezy sprawdzic, przez kilkakrotne otwarcie i zamknigcie przepustnicy, czy wystepuje szczelnos¢ w przelocie i na kotnierzach,
czy dysk obraca sie poprawnie i czy nie blokuje sie o kotierze rurociggu.

Warunki eksploatacji

Przynajmniej raz w roku uzytkownik obowigzany jest dokona¢ przegladu i préb ruchowych zamontowanej armatury. Dla armatury
rzadko uzywanej proby ruchowe nalezy przeprowadzac raz na 6 miesiecy. W okresie gwarancyjnym powyzsze czynnosci nalezy
udokumentowac.

Wszelkie prace spawalnicze na instalacji, na ktérej zamontowana jest przepustnica, sg dopuszczalne w odlegtosci
min. 50 — 60 cm od urzadzenia. W przeciwnym razie moze nastapi¢ uszkodzenie uszczelnienia.

Wzrost temperatury elementéw urzadzenia powyzej 90 ‘C moze wplynaé negatywnie na prawidtowe dziatanie urzadzenia.

Podczas czyszczenia i konserwacji przewodow, na ktérych zainstalowana jest przepustnica, Srodki czyszczace i konserwujace
nie powinny dziata¢ szkodliwie na te urzadzenia. Niewtasciwe $rodki lub urzadzenia czyszczace moga zniszczy¢ przepustnice.

Aby unikng¢ generowania hydraulicznych fal uderzeniowych w instalacji, zaleca si¢ powolne otwieranie i zamykanie
przepustnicy.

Chwilowy wzrost ci$nienia w instalacji na ktérym zainstalowano przepustnicg, nie moze przekroczy¢ 10% najwyzszego
dopuszczalnego cisnienia.

TEHACO Sp. z 0.0., ul. Nowy Swiat 4, 80-299 Gdansk
tel. (+48 58) 554 59 29, 554 59 30, 520 93 83, fax (+48 58) 552 72 28, e-mail: tehaco@tehaco.com.pl,
www.tehaco.com.pl
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PRZEPUSTNICA Z NAPEDEM RECZNYM T E H A C O

Warunki konserwacji

Przy prawidtowych warunkach eksploatacji, przepustnice typu TCB-16 firmy TEHACO nie wymagajg konserwacii.

Instrukcja BHP

Podczas montazu i eksploataciji przepustnicy nalezy przestrzega¢ ogdlnych zasad BHP obowigzujacych na terenie danego
zaktadu.

Nie wolno stosowa¢ przepustnic w instalacjach, gdzie parametry pracy przekraczajg wartosci dopuszczalne, podane w
karcie katalogowe;.

Demontaz urzadzenia moze nastapi¢ tylko po uprzednim przygotowaniu instalacji (wytaczenie danego odcinka,
dekompresja) oraz ustawieniu dysku w pozycji zamknigte;.

Prawidtowa instalacja i eksploatacja przepustnicy stanowi podstawe bezpiecznego uzytkowania urzadzenia.

Usterki

W ponizszej tabeli ujeto najczesciej wystepujace usterki oraz przyczyny ich wystepowania.

Usterka Przyczyna

Nieszczelno$¢ w miejscu potaczenia

- Nieréwnolegtos¢ kotnierzy rurociagu;
- Btedny dobor kotnierzy rurociggu w stosunku do montowanej armatury;

 kolnierzem - Uszkodzona wkiadka uszczelniajaca;

Trudno$ci z zamknieciem armatury | - Czesci state miedzy dyskiem a uszczelnieniem;

- Naturalne zuzycie uszczelnienia;

- CiSnienie medium w instalacji przekraczajgce dopuszczalne ci$nienie robocze dla
danej przepustnicy;

- Zuzycie uszczelnienia i/lub dysku wskutek erozji;

- Pozycja wskazywana przez dzwignie na podziatce nie odpowiadajgce pozycji dysku;

Nieszczelno$¢ armatury
po zamknieciu

Sposdb przechowywania wyrobow (wg normy PN-EN 1171:2003)

Po wykonaniu préb cisnieniowych wyroby sg oczyszczane z czynnika probierczego.

Materialy i urzadzenia sg przechowywane w magazynie na wyznaczonych powierzchniach sktadowych, w sposéb
zapobiegajacy ich uszkodzeniu i obnizeniu jakosci.

Przechowywane wyroby sg okresowo sprawdzane w celu wykrycia ewentualnych niezgodnosci.

Wyroby sg zabezpieczone na czas ich przechowywania w magazynie w celu ochrony przed uszkodzeniami i innymi
czynnikami, ktére moga wptyna¢ negatywnie na ich jako$c.

Pakowanie wyrobow (wg normy PN-EN 1171:2003 )

Urzadzenia przeznaczone do transportu sg pokryte powtokami ochronnymi, wysuszone i zakonserwowane.

Aby wyeliminowa¢ mozliwo$¢ uszkodzehn mechanicznych, urzadzenia sg szczelnie pakowane w folie babelkowa lub tekture.
Wyroby przygotowane do wysytki sg umieszczane na paletach, w skrzyniach lub w kartonach.

Na opakowaniu znajduje sie etykieta z adresem wysytkowym.

Transport urzadzen (wg normy PN-EN 1171:2003)

Transport wewnetrzny materiatow i wyrobow jest prowadzony przez pracownikéw w sposdb zapewniajacy utrzymanie cech
jakosciowych wyrobow.

Transport odbywa si¢ krytymi Srodkami transportu. Na czas transportu urzadzenia powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

TEHACO Sp. z 0.0., ul. Nowy Swiat 4, 80-299 Gdansk
tel. (+48 58) 554 59 29, 554 59 30, 520 93 83, fax (+48 58) 552 72 28, e-mail: tehaco@tehaco.com.pl,
www.tehaco.com.pl
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PRZEPUSTNICA Z NAPEDEM RECZNYM T E H A C O

Katalog cze$ci zamiennych

Katalog czesci zamiennych zawiera wykaz wszystkich czesci, ktére mozna zamawia¢ bezposrednio u producenta lub
u przedstawicieli regionalnych.
Przy zamawianiu czg$ci zamiennych nalezy podac nazwe czesci i numer katalogowy zgodnie z podanym wykazem.

Sposéb oznaczania elementéw urzadzenia

Lp. Nazwa Cecha llos¢ Oznaczenie zamoéwienia Uwagi

1 Korpus EN-GJL-250 / EN-GJS-400-15 | 1 szt. DNxxxx+Nazwa, ilos¢ W-wafer, L-luger

2 Dysk SC/SS/ABr 1 szt. DNxxxx+Nazwa, ilo$¢ -

3 Uszczelnienie EPDM /NBR 1 szt. DNxxxx+Nazwa, ilo$¢ -

4 Trzpien stal nierdzewna 1 szt. DNxxxx+Nazwa, ilo$¢ -

g tozyska $lizgowe - 1 kpl. liczba kompletow 1 kpl.=2 szt.

7 O -ring NBR 1 kpl. liczba kompletow 1 kpl.=2 szt.
Sruby, nakretki, ] . , ]

8 podkiadki 2 kpl. liczba kompletow

TEHACO Sp. z 0.0., ul. Nowy Swiat 4, 80-299 Gdansk
tel. (+48 58) 554 59 29, 554 59 30, 520 93 83, fax (+48 58) 552 72 28, e-mail: tehaco@tehaco.com.pl,
www.tehaco.com.pl
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PRZEPUSTNICA Z NAPEDEM RECZNYM T E H A C O

Warunki gwarancji

UWAGA
Firma TEHACO Sp. z o.0. nie ponosi odpowiedzialno$ci za uszkodzenia lub przedwczesne zuzycie przepustnicy
w przypadku nie przestrzegania zalecen zawartych w niniejszej instrukcji.

Przed opuszczeniem zakiadu produkcyjnego wszystkie przepustnice sg sprawdzane pod wzgledem szczelnosci i funkcji
dziatania oraz sg zaopatrywane w Swiadectwo Kontroli Jakosci i Deklaracje Zgodnosci.

e Producent przepustnicy udziela gwarancji polegajacej na naprawie wyrobu, jezeli uszkodzenie nastgpito na skutek
wadliwego wykonawstwa lub ukrytej wady materiatowej.

e W okresie gwarancyjnym wytworca ponosi odpowiedzialno$¢ za wady jakoSciowe wyrobu, w przypadku gdy wady te nie
zostaty spowodowane wadliwym transportem lub niewlasciwym magazynowaniem i eksploatacjg niezgodng z instrukcjg
obstugi i uzytkowania, przedstawiong w niniejszej Dokumentacji Techniczno — Ruchowe;j.

e Producent bedzie zwolniony od obowigzkow gwarancyjnych w przypadku:

A) gdy uszkodzeniu ulegng czesci przepustnicy podlegajace w trakcie eksploatacji naturalnemu zuzyciu — w
szczegolnosci — wyktadzina elastomerowa,

nieprzestrzegania przez uzytkownika wskazan niniejszej Dokumentacji Techniczno-Ruchowej,

samowolnego demontazu lub naprawy uszkodzonych elementdw lub zmiany jednostek napedowych,

samowolnego wprowadzania zmian konstrukcyjnych,

uszkodzenia urzadzen na skutek awarii obiektow lub innych urzadzen,

uszkodzenia urzadzen na skutek klesk zywiotowych i wypadkéw losowych.

T mo oo
— ' ~— — ~—

Serwis
~TEHACO” Sp. z 0. 0.
80-299 GDANSK, ul. Nowy Swiat 4,
tel. (0 58) 554 59 29, 554 59 30, 552 93 83, fax (0 58) 552 72 28,
email: tehaco@tehaco.com.pl
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TEHACO - edycja styczen 2005
Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian konstrukcyjnych

Owiert kotnierza

PN 10/16
PN-EN 1092-2

Diugos¢ zabudowy FTF

SZEREG 20 / K
PN-EN 558-1/ DIN 3202

TEHACO’

PRZEPUSTNICA typ TCB-16 WI/L

centryczna, migkkouszczelniona
wykonanie ,wafer” lub wykonanie ,luger”

Nr karty
1.1.1.

Srednice nominalne

DN 40 - DN 1200

CECHY:

e petna szczelno$¢ w obu kierunkach przeptywu

Fot. Przepustnica typ TCB-16 wykonanie "wafer".

PRZYKLADOWE ZASTOSOWANIA:

e stacje uzdatniania wody

¢ niskie opory przeptywu, brak stref martwych e oczyszczalnie Sciekow

e trzpien jednoczesciowy
e wydtuzona szyjka umozliwiajgca izolacje rurociggu e przemyst spozywczy i piwowarski
wraz z armaturg

e wodociagi i kanalizacje

e przemyst papierniczy

o fatwe i szybkie przezbrajanie napedow ¢ stacje przesypowe materiatéw sypkich

e zabudowa w dowolnym pofoZeniu e budownictwo okretowe

e maly ciezar i krotka dtugos¢ zabudowy

e prosta i bezpieczna obstuga

Maksymalne ci$nienie robocze Py

DN 40 | 50

65

80

100

125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500

600

700

800

900 | 1000

1200

P.*[MPa]| 16 | 1.6

1.6

1.6

1.6

161616 16|16| 10| 1.0] 10| 1.0

1.0

1.0

1.0

1.0 | 1.0

1.0

* inne warto$ci maksymalnego cisnienia roboczego P, na zapytanie ofertowe.

80-299 Gdanisk, ul. Nowy Swiat 4, tel. (+ 48 58) 554 59 29, 554 59 30, 520 93 83, fax. (+ 48 58) 552 72 28,
e-mail: tehaco@tehaco.com.pl  www.tehaco.com.pl




Owiert kotnierza

PN 10/16
PN-EN 1092-2

Diugos¢ zabudowy FTF

SZEREG 20 / K1
PN-EN 551-1/ DIN 3202

TEHACO 5

PRZEPUSTNlCA typ TCB Srednice nominalne

WYPOSAZENIE DODATKOWE DN 40 - DN 1200

Przepustnica

Przektadnia $limakowa

Naped pneumatyczny
Przektadnia zebata

Kaptur

Sztywne przedtuzenie trzpienia

Teleskopowe przedtuzenie trzpienia

Skrzynka uliczna

© © N o g Bk~ w0 Dhd =

Kolumna sterownicza (-NKR, -NKE)

—_
o

. Naped elektromechaniczny (-NE)
11. Koto reczne (-NR)

12. Dzwignia reczna

13. Przektadnia mechaniczna

14. Naped hydrauliczny

80-299 Gdarisk, ul. Nowy Swiat 4, tel. (+ 48 58) 554 59 29, 554 59 30, 520 93 83, fax. (+ 48 58) 552 72 28

e-mail: tehaco@tehaco.com.pl  www.tehaco.com.pl

TEHACO - edycja lipiec 2007
Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian konstrukcyjnych



	001
	01
	01a
	01b

